Null-Risiko-Strategie:

Abwasseranlagen im Vorfeld des Diisseldorfer Flughafens praventiv ertiichtigt

DUSSELDORF (ABZ). - Eine Null-Risiko-
Strategie gehort zu den Prinzipien der Flug-
hafen Diisseldorf GmbH beim Betrieb der
technischen Infrastruktur des Airports. Fol-
gerichtig wurden auch die Abwasseranlagen
in den kiinftig zur Enteisung vorgesehenen
Vorfeldbereichen baulich aufgeriistet, als
aufgrund einer BaumaBnahme organisato-
rische Umstellungen in der Nutzung des
Vorfeldes notwendig wurden. Das Ingenieur-
biiro Brenner GmbH aus Hennef, erarbeitete
im Auftrag des Flughafens ein Praventions-
konzept, in dessen Mittelpunkt die Absiche-
rung der Schéchte und Leitungen gegen
Korrosion stand. Binnen 14 Tagen wurde
diese MaBnahme dann durch die Abwasser-
service Volkner GmbH, Siegburg, erfolg-
reich umgesetzt. Wenn kiinftig auf dem
Flughafen Diisseldorf Flugzeuge enteist oder
auch betankt werden, miissen die Piloten
andere Vorfeld-Flachen ansteuern als vor
der BaumaBnahme. Da auf einer Teilfliche
des Vorfeldes eine neue Betondecke gegos-
sen wurde, musste der Vorfeldbetrieb teil-
weise neu organisiert werden. Und dazu ge-
hort auch, dass die Enteisung seither auf an-
deren Flachen stattfindet als bislang.

Mit einer Organisationsweisung allein
war die Umstellung aber nicht getan. Da
die Enteisungsmittel hoch alkalisch sind
und ihre Riickstande iiber die Nieder-
schlags-Abwasseranlagen zur Klirung ab-
geleitet werden, sind die Abwasserrohre
und -schéchte aus Beton im neuen Entei-
sungsbereich kiinftig chemischen Belas-

Um also weder okologisch noch okono-
misch irgendein Risiko einzugehen, beauf-
tragte der Flughafen das Ingenieurbiiro
Brenner mit der Erarbeitung eines Kon-

zepts fiir die praventive Ertiichtigung Das
Konzept der Ingenieure mit langjahriger

tungen t, die ohne G h-
men zu erhohtem Bauwerks-Verschleif und
verkiirzter Nutzungsdauer fiihren konnten.

Fl fahrung und Sp nis-
sen im Bereich der Kanalinstandsetzung
setzte im Kern auf die korrosionsfesten

Werkstoffe Epoxidharz und Glasifaser. Die
von den Schichten abgehenden Ieitungen
DN 300 sollten mit Epoxidharz-getrédnkten
GFK-Langlinern des Partliner plus-Systems

der resinnovation GmbH, Riilzhejim, ausge-
kleidet werden. Und auch bei der priven-
tiven Sanierung der Schichte setzte man
auf eine resinnovation-Systemlosung. Hier
wurde eine 4 mm starke Beschichtung der

Schachtbauwerke mit dem Epoxidharz re-
siShield LV vorgesehen. Fiir diese Losung
sprachen mehrere Aspekte, begonnen mit
der Tatsache, dass reines Epoxidharz in

Der beschichtete Schacht.

puncto Korr die best
Wahl ist - an mineralische Beschichtungen
der Schéchte braucht man bei einer sol-
chen Belastungssituation gar nicht zu den-
ken. resiShield hingegen ist, wie diverse

Priifzeugnisse belegen, eine nachgewiesen
robuste Losung: Im Frithjahr 2013 bspw.
wurde dem System auch die Langzeitbe-
standigkeit gegen Biodiesel attestiert, was
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lente Haftung. ,Fiir das System resiShield
sprachen aber auch rein praktische Erwé-
gungen*, so Thomas Neber und Horst Win-
zen, zustandige Fachleute fiir die Entwés-
serungssysteme der Abteilung Planung
und Bau, Bereich Wassermanagement der
Flughafen Diisseldorf GmbH: ,Das Material
lasst sich in der Systemvariante ,LV* (fiir
Low Viscosity) in Spriihtechnik schnell
und einfach applizieren und hértet bei
Wahl des geeigneten Hirters sehr schnell
betriebsfest aus. Beides erwies sich als
auBerst vorteilhaft, da auf dem Vorfeld in
kiirzester Zeit immerhin 17 Schichte be-
schichtet werden mussten - und zwar in
den extrem knappen néchtlichen Arbeits-
zeit-Fenstern, wéhrend der Flugbetrieb
ruht. Da zéhlt buchstéblich jede Minute,
um die sich ein Arbeitsgang verkiirzen
bzw. beschleunigen lasst.”

Mit der Durchfiihrung der Auskleidungs-
und Beschichtungsarbeiten in Rohren und
Schéchten wurde im Rahmen einer Aus-
schreibung der Leistungen die Firma Ab-
wasserservice Volkner GmbH, Siegburg be-
auftragt, da sie Erfahrungen im Einsatz so-
wohl von Partliner plus als auch von resiS-
hield nachweisen konnte - nicht zuletzt in
der sehr speziellen Arbeit unter , Flughafen-
Bedingungen®. Dank der engen Zusammen-
arbeit von Ingenieurbiiro, das vertreten
durch Dipl ieur und ZKS-Berater Da-

zu den hadrtesten chemischen Herausforde-
rungen fiir Abwasserbauwerke iiberhaupt
gehort. Uberdies ist das Harz fiir den Ein-
satz auf feuchten Oberflidchen entwickelt
worden und verfiigt dort iiber eine exzel-

niel Kettner die nichtliche ortliche Bauiiber-
wachung gewahrleistete, dem Materialher-
steller und natiirlich dem ausfithrenden Un-
ternehmen sind Schéchte und Leitungen des
Flughafens Diisseldorf nun gut fiir die kiinf-
tigen Herausforderungen gewappnet.



