resinnovation stellt Harz14 vor

Neuer Stern am ,Harzhimmel" feiert groRen Auftritt

Harz14 ist der neue Stern am Himmel der
resinnovation GmbH. Mit der DIBt-Zulas-
sung Z-42.3-541 vom Mdrz 2016 nimmt
das Spachtel- und Verpressverfahren auf
Epoxy-Basis seinen Platz neben seinem
seit Langem bewdhrten Kollegen Harz4
ein — und erweitert damit die Moglichkei-
ten flr die Anwender.

Fiir die DIBt-Zulassung wurde das weifie
Epoxidharz aufwendigen Tests unterzo-
gen — darunter auch einer In-situ-Priifung,
die Anfang des Jahres auf dem Geldande
des Harzherstellers im stidpfalzischen
Riilzheim stattfand. Mit dabei: alle nam-
haften Roboterhersteller, die bei einem
Vor-Ort-Termin bei der resinnovation
GmbH das neue Harz14 testen.

Die Aufgabe: Betonrohre, ausgestattet
mit ,fehlerhaften* Stutzen, undichten Muf-
fen, Rissen und Lochern, sollen mit den
unterschiedlichen Robotersystemen mit
Harz14 abgedichtet werden. Nach Stut-
zenverpressen und Verspachteln stehen
dann Dichtheitspriifungen an. Als Jury sind
die Materialpriifer Dr. Jorg Sebastian und
Bernd Kénigvon der SBKS GmbH & Co. KG,
dem Priiflabor fiir mechanisch-technolo-
gische und physikalisch-chemische Unter-
suchungen in St. Wendel, vor Ort.

DerAblauf: Durch den parallelen Versuchs-
aufbau entlang der Produktionshalle der
resinnovation GmbH entspinnt sich wah-
rend der Priifung eine Art freundschaftli-
cher Wettstreit unter den Roboterfahrern.
Bald herrschtin allen Rohrabschnitten
emsige Tatigkeit. Nach und nach werden
die Frasgerdusche abgeldst vom leisen
Surren der Verschalungs- und Verpress-
roboter. Die Roboterfahrer sitzen an den
Bildschirmen und positionieren ihre
Schiitzlinge genau. In den LKW fliet das
Gemisch aus Harz und Harter im richtigen
Mischungsverhdltnis von 3:1 durch den
Zwangsmischer der Pastenmischanlage
in die jeweiligen Materialkartuschen der
unterschiedlichen Robotersysteme und
kurz darauf durch die Diisen der Verpress-
roboterin die vorgefrasten und gereinig-
ten Stutzen.

Das Fazit: Das Verfahren ,,Harz14 RP50“
ist bestens geeignet fiir die gestellten
Aufgaben. Trotz der unterschiedlichen
Robotersysteme hat sich bei der Priifung
einheitlich gezeigt: Das auf eine Verarbei-
tungstemperaturvon 20 °Cvortemperierte
Harz14 lasst sich — dank der druckluft-
betriebenen Pastenmischanlage mit Sta-
tikmischer — einfach und vollstédndig mit
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Volles Haus bei der resinnovation GmbH:
Roboterfahrer unter sich bei der In-situ-Priifung
von Harz1lk

dem Hérter mischen, leichtin die einzel-
nen Kartuschen-Systeme der Roboter
verfiillen und exzellent verpressen sowie
verspachteln: Die mit Harz14 bearbeite-
ten Stutzen, die Muffen, Risse und Locher
sind dicht, wie die abschlieende Dicht-
heitspriifung beweist.
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